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Bara de sustinere.

Bare de umplere

Generalitati

Istoric

Fondata Tn anul 1886 ca si atelier de lacatuserie, MEA a devenit, prin produsele
sale inovative pentru a construi economic, un furnizor de nivel international
pentru constuctii. MEA produce gratare inca din anul 1966.

MEA Metal Applications are o experientd indelungatd in productia de gratare.
MEA indeplineste standarde inalte de calitate referitor la planificarea, productia
si distributia gratarelor si este calificatd sa actioneze ca un producator de top.

Gratare

Gratarele sunt corpuri cu capacitate portanta, de forma plana, cu multe deschideri
continue care sunt dispuse n forme regulate. Sunt formate din bare de sustinere
dispuse vertical, Tn paralel, care se intersecteaza cu bare de umplere. Marginea
exterioara constituie rama de montaj.

Pasarelele treptelor, platformele de lucru, imaginatia proiectantilor si a con-
structorilor in amplasarea gratarelor nu au (aproape) nicio limitd. Aspectul lor
transparent confera constructiilor un profil inconfundabil. Gratarele ofera
nenumadrate posibilitati de realizare, ofera spatii pentru estetica si conving prin
numeroasele posibilitdti de combinare cu alte materiale.

Gratarele au o utilizare universala. Pot fi intalnite in constructii industriale, Tn
amplasamente publice si private precum si in agricultura. Printre numeroasele
domenii de aplicare clasice in arhitectura de interior, se numara acoperirea
conductelor de ventilatie, ale sistemelor de Tncalzire sau deschiderile instalatiilor
de climatizare.
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Calitate maxima prin propria
tehnica de zincare

Fabricarea gratarelor include, bineinteles, si o protectie perfectd impotriva
coroziunii.

Zincarea termica este cea mai buna protectie a componentelor din otel impotriva
coroziunii. MEA poate apela aici la experienta sa de decenii.

MEA detine actualmente doua ateliere de zincare termica, cu locatii in Aichach
(Germania) si Plzen (Cehia).

Aici se zincheazd gratare, insa nu numai pentru uzul grupului MEA. Atelierele
de zincare functioneaza in mod optim si datorita numeroaselor contracte cu
clienti externi - o afacere de mare stabilitate.

Service-ul si spectrul de performanta ale atelierelor noastre moderne de zincare
depasesc cu mult zincarea propriu-zisa. Aceasta Tncepe deja de la consultanta
calificata prealabila si continud cu activitatile ulterioare, conform discutiilor cu
clientii, cum ar fi de exemplu tdierea filetelor, amplasarea suruburilor etc.

Pentru noi, rezolvarea ampla si integrala a problemelor este prioritara.

Procesul de zincare:

Zincarea termica inseamn3 alierea otelului, Tn urma tratarii sale corespunzatoare
(degresare si decapare), apoi imersia suprafetelor intr-un amestec lichid de zinc
si acoperirea cu zinc. Stratul de zinc de la suprafata formeaza cu otelul un aliaj.
Este legat inseparabil cu otelul, fiind astfel adecvat atat pentru suprafete interne
cat si pentru cele externe. Rezistenta stratului de zinc depinde de conditiile la
care acesta este expus. Aceasta cuprinde un interval de 20 pana la 40 de ani, in
functie de conditiile de mediu si de atmosfera.

Concluzii: Zincarea termica constituie cel mai bun sistem anticoroziv pentru otel.
Aceasta ofera o multitudine de avantaje concrete, care sunt apreciate de toti clientii.
Aceastea sunt:

este durabild este fiabila
este rezistenta are pret convenabil
nu necesitd mentenanta este optima atat in goluri cat si pe canturi

protectie catodica este usor verificabila

L2 20 20 2 %
R 2 2 %

economiseste timp are aspect atractiv si este prietenoasa cu

mediul Tnconjurator

Norme / Zincare

Calitate certificata

Sistemul nostru de management
al calitatii indeplineste cerintele
standardului DIN EN ISO 9001:2000
iar noi suntem certificati conform
acestuia.

Gratarele MEA sunt produse din
otel S 235 JR si zincate termic
prin imersie totald, conform
DIN EN ISO 1461.

Dimensionarea si productia au loc
conform directivelor

RAL-GZ 638:08/99 referitoare la
garantia de calitate a gratarelor.

Toate lucrarile de sudura se
efectueaza conform

DIN 18800-7:2002-09 Clasa A.
Noi suntem certificati si in acest
domeniu

Norme / Zincare



Generalitati

Bare de sustinere.
Bara de umplere:

Bare de sustinere.
Bara de umplere:

6 Generalitati

Gratare presate

Barele de umplere sunt fortate prin presiune sa se imbine cu barele de sustinere.
Presiunea inalta si structura slitatd a barelor de sustinere garanteaza o structura
stabila a gratarului, rezistenta la torsiune. Metoda de productie asigura o realizare
uniforma si exacta a ochiurilor, cu suprafete perfect plane. Barele de sustinere
distribuie sarcina asupra suportilor. Barele de umplere preiau sarcina proportional
si ofera stabilitate.

Rama de montaj este sudata in puncte cu barele de sustinere si cu cele de
umplere. Se utilizeaza platbande (de ex: la gratarele industriale, la gratare
pentru treptele scarilor) si profile U (gritare standard).

Program de productie - vezi Pagina 8/ 9

Gratare pline

Gratarele pline sunt produse conform aceleiasi proceduri ca si gratarele presate.
Barele de sustinere si cele de umplere sunt presate, sub Tnalta presiune, unele
pe celelalte, au aceeasiindltime si, dupa caz, sunt slitate pana la mijlocul
barei. Prin identitatea celor doua suprafete, aceste gratare pline sunt adecvate
mai ales ca umpluturi de terenuri, acoperiri pentru fatadele cladirilor, plafoane
suspendate, pereti despartitori s.a.m.d.

Barele de sustinere sunt considerate acelea care, la ambele capete se sprijina
pe scheletul portant si a caror suprafata inferioara este neslitata. Bordura este
sudata in puncte cu barele de sustinere si cu cele de umplere. Tn acest caz se
utilizeaza platbandele.

Program de productie - vezi Pagina 10



Gratare din otel inoxidabil

Gratarele din otel inoxidabil sunt produse conform aceleiasi proceduri ca si
gratarele presate. Ele sunt fabricate din otel inoxidabil 1.4301 (V2A) si sunt
decapate prin imersie totala. Stratul pasiv produs prin imersie este impermeabil,
rezistent la vaporii de apa, umiditatea aerului, aciditatea mortarului precum si
fata de acizii slabi, organici si anorganici.

De aici rezultd nenumarate posibilitati de utilizare, cum ar fi: utilizarea in industria
produselor alimentare, in productia de bauturi, industria produselor farmaceutice
si cosmetice, In constructia de aparatura chimica s.a.

Datorita suprafetelor lor elegante si regulate, gratarele din otel inoxidabil sunt
adecvate mai ales pentru arhitectura estetica.

Program de productie - vezi Pagina 10

Gratare presate si sudate PS

Gratarele presate si sudate sunt fabricate din otel S 235 JR si sunt zincate termic
prin imersie totala.

Cu ajutorul Tnaltei presiuni, barele de umplere din otel patrat torsionat sunt
presate, in cadrul unui singur ciclu operational, contra barelor de sustinere si,
in acelasi timp, sunt sudate electric.

Prin sudarea tuturor punctelor de Tncrucisare rezultad o structurd a gratarului
stabila, rezistenta la torsiune si cu suprafete perfect plane, cu rezistenta foarte
mare si distributie optimala a sarcinii.

Ca borduri (rame] vor fi folosite placi zincate sau platbande de otel.

Program de productie - vezi Pagina 11

Generalitati

Bare de sustinere.

Bara de umplere

Bare de sustinere.
Bara de umplere

Imaginile de pe aceasta pagina
ne-au fost oferite prin amabilitatea
Agentiei PR Eberhard B. Starosta.

Generalitati

7



Program de productie

Ochiuri pentru gratare:
Maxi-gratare pentru depozite
3000 x 1200
netratat/nezincat, cu rama

Bara de sustinere  Ochiuri
25/2 30/30
25/2 30/10
30/2 30/30
30/2 30/10
30/3 30/30
30/3 30/10
40/3 30/30
40/3 30/10

La comanda:

3000 x 1200

netratat/nezincat, fara rama
Timp de livrare cca. 4 saptamani

Dimensiunile subliniate =

Dimensiunile barelor de sustinere

Toate dimensiunile sunt in mm

Greutatea este exprimata in kg/m?

Alte informatii referitoare la
ochiuri, obtineti in urma unei
solicitari directe catre MEA

Program de productie

Gratare presate - Tabelul combinatiilor
posibile de bare de sustinere - ochiuri

Denumire 30/30 30/20 30/10 40/40 40/20
Distanta ax-ax 33/33 33/20 33/12,5 40/40 40/20
Bara de sustinere kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m?
20/1,5 12,66 14,84 18,30 11,14 13,75
25/1,5 14,91 17,08 20,58 13,11 15,72
30/1,5 16,90 19,04 22,36 14,86 17,43
40/1,5 21,25 23,28 26,74 18,05 20,60
20/2 14,64 17,43 19,77 12,83 15,33
25/2 17,41 19,49 22,54 15,26 17,76
30/2 19,85 21,17 25,32 17,40 19,85
35/2 22,58 24,63 28,10 19,78 22,24
40/2 25,31 27,36 30,88 22,17 24,63
25/3 26,68 30,73 38,20 22,52 27,57
30/3 30,85 34,89 41,61 26,06 31,11
35/3 35,02 39,06 45,66 29,59 34,64
40/3 39,15 43,19 49,90 33,10 38,14
50/3 47,48 51,51 58,37 40,16 45,21
60/3 55,80 59,84 66,84 47,23 52,27
70/3 64,13 68,16 75,31 54,29 59,34
30/4 41,33
35/4 46,78
40/4 52,23
50/4 66,01
60/4 74,04
70/4 84,94
40/5 67,66
50/5 81,05
60/5 94,43
70/5 107,82
80/5 121,21
90/5 138,61
100/5 147,99

Este posibila executarea de prelucrarari .antialunecare” asupra barelor de umplere

Este posibila executarea de prelucrari “antialunecare” asupra barelor de

sustinere si/sau de umplere
Vezi si Pagina 13 - Antialunecare



20/20 20/10 20/30 60/30 30/60 Bara Rama Rama de montaj
20/20 20/12,5 20/33 66/33 33/66 de umplere gratarului h/b/d
kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? mm Detalii mm
20,63 23,82 18,10 8,62 10,84 8/1,5 Profilin U * 23/30/3
24,29 27,48 21,70 9,88 13,02 8/1,5 Profilin U * 28/30/3
27,33 30,47 24,93 11,05 15,09 8/1,5 Profilin U * 33/30/3
34,28 37,52 31,93 13,50 19,36 8/1,5 Profilin U * 43/30/3
23,71 27,37 22,11 9,77 13,17 8/1,5 Profilin U * 23/30/3
28,23 32,08 26,82 11,33 15,94 8/1,5 Profilin U * 28/30/3
32,72 35,74 30,08 12,69 18,42 8/1,5 Profil in U * 33/30/3
37,24 40,26 34,52 14,22 21,15 8/1,5 Platbanda 25/3 38/30/3
41,75 44,78 38,95 15,76 23,88 8/1,5 Profilin U * 43/30/3
44,26 47,20 38,66 17,85 23,86 10/2 Platbanda 25/3 28/30/3
51,09 53,87 46,00 20,25 28,03 10/2 Platbanda 30/3 33/30/3
57,67 60,54 52,86 22,65 32,19 10/2 Platbanda 35/3 38/30/3
64,47 67,21 59,33 25,03 36,33 10/2 Platbanda 40/3 43/30/3
78,07 80,55 72,70 19,82 44,65 10/2 Platbanda 50/3 53/40/3
91,68 93,89 86,07 34,62 52,98 10/2 Platbanda 60/3 63/40/3
105,28 107,23 99,43 39,41 61,30 10/2 Platbanda 70/3 73/40/3
61,14 27,46 37,17 12/3 Platbanda 30/4 33/30/3
69,90 30,60 42,62 12/3 Platbanda 35/4 38/30/3
78,65 33,74 48,07 12/3 Platbanda 40/4 43/30/3
99,03 42,89 60,46 12/3 Platbanda 50/4 53/40/3
113,66 46,30 69,88 12/3 Platbanda 60/4 63/40/3
131,17 52,58 80,78 12/3 Platbanda 70/4 73/40/3
100,09 44,96 60,85 15/4 Platbanda 40/5 43/30/3
121,59 52,67 74,24 15/4 Platbanda 50/5 53/40/3
143,09 60,38 87,62 15/4 Platbanda 60/5 63/40/3
164,58 68,09 101,11 15/4 Platbanda 70/5 73/40/3
186,08 77,02 114,40 15/4 Platbanda 80/5 85/50/4
211,45 83,98 131,22
229,07 91,22 141,17 15/4 Platbanda 100/5 105/50/4

Posibila divizare a ochiurilor (axd/axa) in directia barelor de sustinere 11, 20, 33 mm si multiplul acestora

Posibila divizare a ochiurilor (axd/ax3) in directia barelor de umplere 11, 12,5, 20, 33 mm si multiplul acestora

Dimensiunile maxime ale gratarelor depind de combinatiile dintre ochiuri si barele de sustinere.
Pt asistenta tehnica va rugam sa ne contactati.

* Rama este posibila si ca platbanda de: 20/3, 25/3, 30/3, 40/3
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Program de productie

Ca bare de sustinere sunt consi-
derate acelea care, la ambele
capete, se sprijind pe structura
de sprijin.

Sarcinile admisibile la gratarele
pline reprezinta doar 80% din
valorile sarcinilor specifice
gratarelor presate.

Toate dimensiunile sunt in mm
Greutatea este exprimata in kg/m?

Alte informatii referitoare la

ochiuri, obtineti in urma unei
solicitari directe catre MEA

Program de productie

Tabelul combinatiilor posibile de bare de

sustinere-ochiuri
Denumire |30/30|30/40|30/60 |40/30|40/40|40/60|60/30|60/40
Distanta ax-ax | 33/33 | 33/44 | 33/66 | 44/33 | 4444 | L4[66 | 66/33 | 66/44
Bara de
sustinere / |kg/m? kg/m?| kg/m? kg/m?| kg/m?|kg/m? kg/m?|kg/m?| Rama
de umplere
20/2 20,12 117,92 | 15,40 | 17,92 | 15,72 | 13,21 | 15,40 | 13,21 20/3
25/2 25,14 22,40 [ 19,26 | 22,40 | 19,65 | 16,51 | 19,26 | 16,51 25/3
30/2 29,17 | 25,98 | 22,34 | 25,98 | 22,79 | 19,15 | 22,34 | 19,15 | 30/3
35/2 35,20 | 31,35 | 26,96 | 31,35 | 27,51 | 23,11 | 26,96 | 23,11 35/3
40/2 40,23 | 35,83 30,81 | 35,83 | 31,44 | 26,41 | 30,81 | 26,41 40/3
30/3 42,38 | 37,60 | 32,13 | 37,60 | 32,81 | 27,35 32,13 | 27,35 | 30/3
35/3 51,15 | 45,38 | 38,78 | 45,38 | 39,60 | 33,00 | 38,78 | 33,00 | 35/3
40/3 58,46 | 51,86 | 44,32 | 51,86 | 45,26 | 37,72 | 44,32 | 37,72 | 40/3
50/3 73,07 | 64,82 | 55,40 | 64,82 | 56,57 | 47,15 | 55,40 | 47,15 | 50/3
60/3 87,68 | 77,79 | 66,47 | 77,79 | 67,89 | 56,58 | 66,47 | 56,58 | 60/3

Dimensiuni maxime ce pot fi fabricate: Directia barei de sustinere SB = 3000 |
Directia barei de umplere FB = 1200. Valoarea sarcinii este 80% din valoarea

sarcinii specifice gratarului presat (vezi Pagina 28 / 29)

Gratare presate -tabelul combinatiilor
posibile de bare de sustinere - ochiuri

Denumire 30/30 30/30 30/30
Distanta ax-ax 33/33 33/33 33/33 Rama
Bare de sustinere kg/m? kg/m? kg/m?
20/2 20,12 20,12 20,12 20/2
25/2 25,14 25,14 25,14 25/2
30/2 29,17 29,17 29,17 30/2
35/2 35,20 35,20 35,20 35/2

Dimensiuni maxime ce pot fi fabricate:
Directia barei de sustinere SB= 2000 | Directia barei de umplere FB= 2000
Valorile de sarcina ca la gratarele presate (vezi pagina 28/29)

Bara de sustinare/umplere posibild si in executie antialunecare.

Vezi pagina 13 - Antialunecare



Gratare presate si sudate SP - Program de productie
Gama posibilitatilor:

Bare de sustinere cu dimensiuni de 25/2 pana la 60/4
Pentru dimensiuni mai mari, va rugam sa ne contactati.

Dimensiunea ochiurilor (divizare):

Interval bare de sustinere SB = 34,3

Interval bare de umplere FB = 38,2

(Pentru alte variante, vd rugdm s3 ne contactati]

Dimensiuni maxime ce pot fi fabricate:
Directie bara de sustinere SB = 3050
Directie bara de umplere FB = 1000

Dimensiunea ochiurilor 34/38

Bara de Toate dimensiunile sunt In mm

custinere | ™™/mm | 25/2 | 30/2 | 30/3 | 40/2 | 40/3 | 40/4 | 50/4 | 60/4 Greutatea este exprimats in kg/m

Greutate kg/m? | 16,3 | 18,4 | 25,2 | 24,1 | 33,5 | 44,3 | 54,3 | 64,4

Valori de sarcina, vezi pagina 33

Este posibila executarea de prelucrare .antialunecare” asupra barelor de sustinere

Vezi si Pagina 13 - Antialunecare

Program de productie 1



Rame de montaj

Ramele de montaj sunt prevazute,
din fabricatie, cu ancoraj pentru

zidarie.

La cerere, se pot livra rame de
montaj cu sau fara ancoraj pentru
zidarie sau cu gauri, respectiv

gauri necate.

12

Rame de montaj

Dimensiuni de ansamblu

Pentru gratarele standard:
Dimensiunile externe ale gratarelor sunt, in orice caz, cu 10mm mai mici decat

dimensiunile externe ale cadrului (ramei) de montaj.

CWITR AR 1T AT LI S0 meeale

Croemaramza aliz gt o o o

Rame (cadre) de montaj

Ramele de montaj sunt fabricate dintr-o banda de otel zincat prin procedeul
Sendzimir (doar in cazul gratarelor standard) sau dintr-un cornier zincat termic.

T

/ 1/ G =Tnaltimea / Latimea / Grosimea otelului (Pt. masuri, vezi pagina 9)

Stantare ca ancoraj pentru Ancoraj pentru zidarie 40/ 20/ 2 in
zidarie, numai la gratarele interval de 500 mm
standard Pentru materialul
ramelor de montaj
Pentru materialul 23/30/3
ramelor de montaj 2873073
23/16/2 2o 33/30/3
28/16/2 £3 @ 38/30/3
33/16/2 g8 H4 43/30/3
38/16/2 .
43/16/2 I _.i;;'
AT 0
il 30 40

Ancoraj pentru zidarie 80 / 20 / 3 in interval

de 500 mm (] Pentru materialul
ramelor de montaj
53/40/3
] 63/40/3
% g & 73/40/3
92 H w 85/50/ 4
é 3 % 105/50/4
hi
o
L ;
| I

i 40-50 | 80 g




Antialunecare

Pentru utilizare normala, gratarele metalice sunt suficient de rezistente la
alunecare. Totusi, Tn cazul manipuldrii de substante ce faciliteaza alunecarea,
cum ar fi: impuritati, uleiuri, grasimi, apa, gheata, alimente s.a., exista un inalt
risc de alunecare (pericol de accidente], iar in ceea ce priveste acoperirea
pardoselilor trebuie Tndeplinite standarde crescute referitoare la rezistenta la
alunecare. Tn cazul gratarelor, se obtine o rezistenta mai mare la alunecare,
prin profilarea barelor de sustinere si/sau de umplere.

Pentru a indeplini aceste cerinte ridicate, gratarele MEA sunt testate din punct de
vedere al proprietatilor lor antiderapante, conforn regulilor BGR 181 , pardoseli
in spatii de lucru si domenii operative cu pericol de alunecare” si standardul
DIN 51130 ,Testarea acoperirilor pentru pardoseli; determinarea caracteristicii
antiderapante; spatii de lucru si domenii operative cu pericol crescut de alunecare;
procesul de vizitare; nivel inclinat”.

Aceste verificari sunt efectuate de Institutul Tehnic si de Verificari in Constructii,
Praga, Filiala din Pilsen. Rezultatele verificarilor sunt redate in tabelele urmatoare.

In acest sens, exista certificari corespunzatoare.

Gratare presate

Dimensiune | Bara de Grupa de evaluare | Grupa de evaluare
ochiuri sustinere Antialunecare pentru rezistenta | pentru spatiul de
la alunecare dislocare
30/30 30/2 Bara de sustinere R 10 V10
30/30 30/2 Bara de umplere R12 V10
30/30 30/2 Bara de sustinere si R12 V10
bara de umplere
30/30 30/3 Bara de sustinere R 11 V10
30/30 30/3 Bara de umplere R12 V10
30/30 30/3 Bara de sustinere si R12 V10
bard de umplere
30/30 30/4 Bara de sustinere R 11 V10
30/10 30/2 Fara R 10 V10
30/10 30/2 Bara de umplere R 11 V10
30/10 30/3 Bara de umplere R 11 V10
Gratare presate si sudate
34/38 | 30/2 | Baradesustinere | R 11 V10

Antialunecare

Deoarece executarea suprafetelor
nu depinde de inaltimea barei de
sustinere, gratarele mai inalte sau
mai reduse in inaltime corespund
grupelor de evaluare redate in
tabelele de mai jos.

GiRo - 30/30 - 40/2

Antialunecare ~ R 12

Antialunecare 13
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Utilizari speciale

N
% %

Utilizari speciale

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

Componente auxiliare

Constructiile complexe necesitd solutii individuale. Executiile speciale de gratare
la comanda sunt aici la ordinea zilei. Oricat de mare ar fi diversitatea comenzilor,
nevoile clientului sunt intotdeauna pe primul loc, de exemplu atunci cand este
vorba despre realizarea personalizatd in functie de client in ceea ce priveste
rezistenta la alunecare si transparenta, respectiv dimensiunea ochiurilor. in
functie de modul de utilizare, gratarele sunt innobilate cu componente auxiliare,
cum ar fi plintele, profilele de consolidare, cornierele, decupajele, placutele,
piesele aplicate sau alte componente speciale cum ar fi canturi de siguranta,
gauri sau placi insurubabile.

Plinte (1)
Rama Tntarita si prelungita in sus, previne caderea obiectelor la gratarele
circulabile.

Consolidare / Ranforsare (2)
Ram3 consolidata si prelungita in jos pentru o atinge o anumita inaltime de montaj
a constructiei sau pentru a suplini suportii lipsa (cum ar fi in cazul luminatoarelor)

Decupaje (3)
Decuparea barelor de sustinere Tn zona de sprijin, pentru a obtine o anumita
indltime de montaj a constructiei. Trebuie verificatd capacitatea portanta.

Placute (4)
Placute sudate, cu gauri sau gauri longitudinale pentru fixarea gratarelor pe
structura portantd, de exemplu in cazul gratarelor carosabile.

Piese aplicate (5)
Placi sudate, de exemplu, ca siguranta impotriva deplasarii laterale.

Va rugam sa ne contactati, la noi consilierea tehnica de specialitate este implicita.



Componente auxiliare / Piese decupate

Cornier / Cornier de agatare (6)
Corniere care se fixeaza din una sau mai multe parti, pentru asezarea gratarelor.

De exemplu pentru:

Gratare pentru rafturi

Avantajele sunt evidente:

- Tnaltd capacitate portanta cu consum redus de material

- adecvat pentru sarcini de suprafata si sarcini punctuale

- produsele de pe raft se pot distinge de dedesubt

- este posibila folosirea sprinkler-elor fiind asigurata scurgerea apei

/ / /
\ /) /) /)
\ /) /) /)

¢ Z 7

0 caracteristica speciala a MEA:
Toate barele de sustinere sunt sudate cu ambele corniere de sprijin. Astfel se
garanteaza un efect static optim.

Alternativ fata de acestea, MEA ofera gratare pentru rafturi, cu rame prelungite
spre partea de jos, ca si sigurantd impotriva alunecarii.

A N AN A A A A A A
A A A A A A A A A

b A A A A A A 7
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Decupaje / Taieturi

MEA fabrica gratare cu decupaje si taieturi drepte si/sau rotunde.

Suprafetele gratarelor constau din gratare alaturate, strans conectate la infra-
structurd, si care sunt decupate exact si regulat. Astfel isi gdsesc utilizarea in
pasajele pentru suporti si conducte si alte dotari. Este vorba si despre suprafete
personalizate, care se construiesc conform cerintelor individuale ale clientilor.

MEA a dovedit eficacitatea acestei tehnici in multe proiecte pe scara larga.

Utilizari speciale
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Scari standard si scari in spirala SCé ri Standard MEA

Sunt produse conform aceleiasi proceduri ca si gratarele presate.
Dvs. primiti cleme insurubabile, rame laterale din platbandd cu gauri pentru

montarea lor pe constructia scarii.

Pentru trepte exista cerinte mai mari privind siguranta la alunecare.
Gratarele MEA pentru scari standard sunt intotdeauna fabricate cu un cant de

protectie dublu perforat.
Astfel, suplimentar la siguranta pasirii, treptele obtin si o mai mare stabilitate.

MEA produce gratare pentru trepte de scari cu:
RN Dimesiunea ochiurilor: ~ 30/10; 30/30; 20/20

=N\ < . Ao
B s Bara de sustinere: pana la 50/3
e —— ;") ’

Latimi utile: panala 1,60 m
o) (>}
La cerere, se produc bare de sustinere si/sau de umplere in varianta
antialunecare.
TSR R R R R Adancimeab Maisuran b
R Canturi de protectie, dublu perforate
) a treptel n T TT T T T T TT
- (IS IR S LIS £ O A S
2 = pana 2205 90 S R
3 . . . . . . . U
pana la 240 120 S L2
e e pan la 294 150 C(Zim 13, /quso
O R ;| | | N
= de la 295 180 35 [ n ]
o - ) Tnaltimea .h" rezult3 din conditia statica.

MEA produce gratare pentru trepte de scara standard in diverse forme si marimi,
precum si platforme de scari cu canturi de protectie si cleme Tnsurubabile.
Nu ezitati sa ne contactati pt suport tehnic!

Eans Scari MEA in spirala

R Sunt produse conform aceleiasi proceduri ca si gratarele presate. Ochiuri 30/30
pe axa scarilor, bara de sustinere 30/2, ramd scurta de 70/5 inclusiv un manson

_ de conectare a tuburilor cu dimensiuni de 127,4 x 4,5 mm.

Bineinteles, noi va livram scari in spirald simple sau zincate, la cerere si fara

manson de conectare a tuburilor. in functie de dorinta clientului, sunt posibile
diverse tipuri de ochiuri.
Nu ezitati sa ne contactati!

16 Scari standard si scari in spirala
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Gratare pentru trepte de scara XXL cu Grétare pentru trepte de scard XXL
o latime portanta de maxim 3000 mm

Gratarele treptelor pentru scara trebuie, conform garantiei de calitate RAL-GZ 638,

sa transfere urmatoarele sarcini asupra canturilor de protectie: in cazul unei P\ W W W W N
(atimi de sprijin de maxim 1200 mm, o sarcinad de 1,5 kN (in cazul cladirilor oficiale = ———— NM‘QR
aceasta m3soar3 2,0 kNJ este dispus3 central, transferata pe suprafata portanta

de 100 x 100 mm. Tn cazul unor latimi de sprijin mai mari de 1200 mm, se iau &Q

in considerare mai multe sarcini punctuale, fiecare de 1,5 kN (respectiv 2,0 kNJ,
distribuite pe suprafete de sprijin, fiecare cu dimensiuni de 100 x 100 mm, acestea
actionand, in acelasi timp, de-a lungul cantului de pornire, la intervale de 600 mm.
Numarul sarcinilor individuale actionand concomitent rezulta din coeficientul
(3timii de sprijin (latimea util3) / 600 [mm]. Aceasta valoare se rotunjeste la aceea
a unui numar intreg. Coeficientul de deformare trebuie sa fie, in acest caz, 1/300
din latimea de sprijin, si nu trebuie sa depaseasca 6 mm.

F F F F

Imagine de ansamblu
[TTT T T T T T I T T T T T T T P P T P T T TP T T T T P I T TP T T T T T T P T T T P T I P T TTTT

Vedere de deasupra

[ . : e [ [ [ [ [
J ‘ Canturi de pornire j I } } q‘ }
£=600mm=q | =600 mm | =600 mm | = 600 mm | <= 600 mm=
Latime de sprijin

Pentru ca aceste sarcini sa fie respectate, in gratarele MEA pentru trepte de scara
cu latimi de sprijin de dimensiuni mari este integrata o constructie portanta de
inalta stabilitate, confectionata din otel profil U.

Bineinteles, gratarele MEA pentru trepte de scara sunt implementate conform
standardului DIN 24531, cu canturi de protectie dublu perforate si rame laterale
din platbanda cu gauri pentru montarea pe constructia scarii. Treptele sunt
fabricate din otel si zincate prin imersie totald, conform standardului
DIN EN ISO 1461.

Treptele de scara MEA sunt fabricate cu dimensiuni
incepand de la 270 x 1600 p&n3 la 400 x 3000 mm (L x LJ,

cu variante ale ochiurilor de 30/30 sau 30/10.

La cerere, se pot realiza bare de sustinere si/sau de umplere cu
antialunecare.

Gratare pentru trepte de scara XXL 17



Trepte pentru scari standard,
conform DIN 24531-1

Gratare presate cu canturi de protectie, dublu perforate, si cleme insurubabile,
zincate termic prin imersie totala, presare barad-pe-bara.

conform DIN 24531-1 / Ochiuri 30/30

Lungime Litimea |inaltime/grosime bara n Greutate
bin mm de sustinere, in mm per bucata

240 30/1,5 120 3,6 kg

Trepte de scari standard 400 260 30/1.5 150 3.9 kg
270 30/1,5 150 4,0 kg

305 30/1,5 180 4,4 kg

240 30/2 120 4,6 kg

- Executare conform DIN 24531-1 700 260 30/2 150 5,0 kg
270 30/2 150 5,1 kg

- Protectie anticoroziva conform 305 30/2 180 5,7 kg
DIN EN ISO 1461 240 30/2 120 5,2 kg
800 260 30/2 150 5,7 kg

- Grupa de evaluare 270 30/2 150 5,8 kg
Antialunecare R 12 305 30/2 180 6,4 kg
240 35/2 120 6,3 kg

- Sarcind admisibila conform 900 260 35/2 150 6,9 kg
DIN EN ISO 14122-3 270 35/2 150 7,0 kg
305 35/2 180 7,7 kg

240 35/2 120 6,9 kg

1000 260 35/2 150 7,6 kg

- Tnalta sigurant3 la proiectare 270 35/2 150 7,7 kg
si prelucrare 305 35/2 180 8,5 kg
240 40/2 120 8,9 kg

1200 270 40/2 150 9.9 kg

305 40/2 180 10,9 kg

conform DIN 24531-1 / Ochiuri 30/10

800 270 30/2 150 6,8 kg

1000 270 35/2 150 9,0 kg

conform DIN 24531 / Ochiuri 30/30 Bara de sustinere prelucrata antialunecare

Detaliu: Suport later?l pentru 500 270 30/3 150 5.9 kg
barele de sustinere. Inalta 800 270 30/3 150 7.6 kg
siguranta datorita barelor de 1000 270 30/3 150 9.2 kg
sustinere sprijinite direct 1200 270 40/3 150 13,3 kg

b

_ Canturi de protectie, dublu perforate

m o v b oo o

,
13 137£B /§5 30

35 n |

70
55

)

S
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Gratare industriale

Gratar presat cu rama din platbanda, ochiuri 30/30, inaltime 30 mm, zincat termic
prin imersie totala. La capacitatea de “sustinere, se considera ca valoare de baza
o deformare maxima de 1/200 din ltimea portantd dar <

este raportata la un cub de sarcina de 200 x 200 mm.

Bara de sustinere, directia scurta

4 mm. Sarcina pe roata

Dimensiune | inaltime bara de Sarcini Sarcind | Greutate
exterioara, sustinere/ admisibila pe | admisibila in kg
in mm, Grosime bara de suprafata pe roata
a gratarului sustinere in mm kN/m? kN
1000 x 500 30/2 41,48 3,96 11,35 Gratare industriale
1000 x 600 30/2 28,81 3,17 13,34
1000 x 700 30/2 21,16 2,64 15,33
1000 x 800 30/2 16,20 2,26 17,32
1000 x 900 30/2 11,95 1,98 19,30 L i
+1000 x 1000 30/2 7 84 152 2129 0 specialitate a MEA: Siguranta
: : : in instalare
1200 x 1000 30/2 7,84 1,52 25,25 . ) )
1500 x 1000 30/2 7 84 159 31.30 In cazul gratarelor industriale cu
T E . 62' - 5'95 16'39 dimensiunea de 1000 x 1000 mm,
X ) ) ) . . . . .
1000 & 30/3 4391 476 19 39 imbinarea prin decupaje a rosturi-
X , ) , .
1000 % 30/3 3174 394 2239 lor situate alaturat garanteaza
X , : .
1000 % 30/3 24.30 340 25 38 faptul ca bara de sustinere se
X ) ) ) .
1000 % 30/3 17.92 297 2838 sprijina mereu pe infrastructura.
x 700 ) , )
*1000 x 1000 30/3 11,76 2,29 31,37 .
1200 x 1000 30/3 1176 220 3735 Aceasta corespunde recomandari-
X ) ) ) . . .
lor asociatiei profesionale si pre-
Bara de sustinere, directia lunga vederilor standardului DIN 24537.
1000 x 500 30/2 7,84 1,52 11,39
1000 x 600 30/2 7 84 1 52 13 37 Este exclus riscul tragerii la
1000 x 700 30/2 7 84 152 1535 raspundere: Niciun pericol de
1000 x 800 30/2 7 84 152 17.33 accidentare cauzat de grétare
1000 x 900 30/2 7,84 1,52 19,31 montate incorect.
*1000 x 1000 30/2 7 84 152 21.29 Patent de utilitate protejat
1200 x 1000 30/2 3,78 0,87 25,27
1000 x 500 30/3 11,76 2,29 16,43
1000 x 600 30/3 11,76 2,29 19,42
1000 x 700 30/3 11,76 2,29 22,41
1000 x 800 30/3 11,76 2,29 25,40
1000 x 900 30/3 11,76 2,29 28,38
*1000 x 1000 30/3 11,76 2,29 31,37
1200 x 1000 30/3 5,67 1,31 37,37

Dimensiunea subliniata este directia barei de sustinere
* Varianta cu siguranta la instalare

Gratare industriale 19



Gratare standard

Dimensiuni rama de montaj, in mm

Gratare cu ochiuri Gratare cu ochiuri Gratare cu ochiuri
30/30 30/30 30/30
20 mm fnaltime 25 mm inaltime 30 mm inaltime
500 x 350 700 x 500 800 x 200
600 x 300 800 x 500 1000 x 500
600 x 400 800 x 600 1000 x 600
700 x 400 900 x 500 1100 x 500
Gratare standard 700 x 500 900 x 600 1100 x 600
800 x 300 1000 x 500 1200 x 200
800 x 400 1000 x 600 1200 x 500
800 x 500 1100 x 500 1200 x 600
Latimea ochiurilor specifice 800 x 600 * 1100 x 600
gratarelor standard este de 850 x 425 * 1200 x 500
30/30 840 x 525 * 1200 x 600
Gratar presat cu rama din profil 900 x 400
U, indltime totala de 20, 25 sau 30 900 x 500
S ot
ctie fiind portanta prin presarea 1000°%'300
bard-in-bard. Gratarele si ramele 1000 x 400
de montaj sunt livrate separat. 1000 x 500
1000 x 600 *
1050 x 425
1050 x 525 *
1100 x 400
1100 x 500
1100 x 600 *
1200 x 400
1200 x 500 *
1200 x 600 *

Articolele au un timp de livrare de 2-3 saptdmani! Bara de sustinere este identificabila prin
dimensiunea subliniatd. Dimensiunile de ansamblu ale gratarelor sunt, dupa caz, cu pani la cca.
10 mm mai mici decat dimensiunile de ansamblu ale ramei de montaj.

Ochiului gratarul 30/30 mm

20 Gratare standard



Gratare standard

Dimensiuni cadru, in mm

Gratare Gratare Gratare din Gratare pentru
cu ochiuri cu ochiuri tabla fagure garaje
30/10 30/10 25 mm 30/30
20 mm inaltime | 25 mm inaltime inaltime” IxixGinmm
500 x 350 700 x 500 600 x 400 800 x 30 x 200
600 x 300 800 x 500 1000 x 30 x 200
600 x 400 * 800 x 600 1200 x 30 x 200
650 x 400 900 x 500 1250 x 30 x 200
- Gratare standard
700 x 400 900 x 600 1000 x 25 x 250
700 x 500 1000 x 500 1250 x 25 x 250
800 x 300 1000 x 600
800 x 400 1100 x 500 300 x 25 x 300 R S e
800 x 500 1100 x 600 400 x 30 x 2400 dimensiunile ochiului 30/10 mm,
800 x 600 1200 x 500 500 x 30 x 500 gratare din tabla fagure,
900 x 400 1200 x 600 600 x 40 x 600 gratare pentru garaje,
900 x 500 dimensiunile ochiului 30/30 mm
900 x 600 Gratar presat cu rama din profil
U, Tnaltime totala de 20, 25 sau 30
1000 x 300 : . - .
mm, zincat termic prin imersie
1000 x 400 totald, carosabil, fiecare interse-
1000 x 500 ctie fiind portanta prin presarea
1000 x 600 bara-pe-bara. Gratarele si ramele
1050 x 425 * de montaj sunt livrate separat.
1100 x 400
1100 x 500
1100 x 600
1200 x 400
1200 x 500
1200 x 600

*

Articolele au un timp de livrare de 2-3 saptamani!

Latimea ochiului 60/60, datoritd barelor de sustinere suprapuse pe o portiune de 20 mm peste rama
de montaj.

Bara de sustinere este identificabild prin dimensiunea subliniata.

Dimensiunile de ansamblu ale gratarelor sunt, dupa caz, cu pana la cca. 10 mm mai mici decat
dimensiunile de ansamblu a ramei de montaj.

Ochiuri la gratarul 30/10 mm Gratar din tabla fagure Ochiurile gratarului 30/30 mm

Gratare standard 21



Trepte de scara standard SP,
conform DIN 24531-1

Gratarele presate-sudate cu canturi de protectie dublu perforate si cleme insuru-
babile, zincate termic prin imersie totala, toate barele de sustinere si de umplere
sudate intre ele.

Lungime Latimea b inél;imea/grosimea barei n Greutate
in mm in mm de sustinere, in mm in kg
240 30/2 120 4,0
Trepte de scara standard SP 400 270 30/2 150 45
305 30/2 180 5,0
240 30/2 120 5,1
800 270 30/2 150 5,7
- Executare conform DIN 24531-1 305 30/2 180 6,3
240 30/3 120 7,9
- Protectie anticoroziva conform 1000 270 30/3 150 8,9
DIN EN ISO 1461 305 30/3 180 9,9
240 40/2 120 8,7
- Grupa de evaluare 1200 270 40/2 150 9.7
Antialunecare R 10 305 40/2 180 10,8
- Sarcina admisibila conform b
DIN EN I1SO 14122-3 Canturi de de protectie, dublu perforate
\ h
‘ ,___ N N N E’g \ 20 |
SN EN AN Qj‘* 131@ /< i
L 35 i n |

O (D)
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Gratare industriale SP

Gratarele presate si sudate sunt fabricate din otel S 235 JR si sunt zincate
termic prin imersie totald, toate barele de sustinere si de umplere fiind sudate

intre ele.
Dimensiune Dimensiune ochi | inaltime bara de Greutate
totala, in mm sustinere/ in kg
in mm, Grosime bara de
a gratarului sustinere in mm 5 . :
Gratare industriale SP
1000 x 500 34/38 30/2 9,9
1000 x 600 34/38 30/2 11,8
1000 x 700 34/38 30/2 13,5
1000 x 800 34/38 30/2 15,1
1000 x 900 34/38 30/2 17,0 Prin sudarea totala a tuturor
1000 x 1000* 34/38 30/2 18,7 punctelor de intersectie ale barelor
1000 x 1100 34/38 30/2 20,3 de sustinere si de umplere rezultd
1000 x 1200 34/38 30/2 21,9 o structura a gratarului stabila,
1000 x 1500 34/38 30/2 27 4 cu rezistenta foarte mare si
1000 x 2000 34/38 30/2 36,5 distributie optimala a sarcinii.
1000 x 2500 34/38 30/2 44,6
1000 x 3050 34/38 30/2 54,0 Ideale pentru utilizarea in
constructii industriale si in
Dimensiune Dimensiune ochi | inaltime bara de Greutate constructii de masini.
totala, in mm sustinere/ in kg
in mm, Grosime bara de
a gratarului sustinere in mm
1000 x 500 34/38 30/3 13,3
1000 x 600 34/38 30/3 16,0
1000 x 700 34/38 30/3 18,3
1000 x 800 34/38 30/3 20,6
1000 x 200 34/38 30/3 23,2
1000 x 1000* 34/38 30/3 25,5
1000 x 1100 34/38 30/3 27,6
1000 x 1200 34/38 30/3 29,6
1000 x 1500 34/38 30/3 37,7
1000 x 2000 34/38 30/3 49,4
1000 x 2500 34/38 30/3 61,8
1000 x 3050 34/38 30/3 75,0

Dimensiunea subliniatd este directia barei de sustinere

* Va rugam, respectati urmatoarele: Barele de sustinere trebuie sd se sprijine pe infrastructurd
Trebuie obligatoriu evitate greselile in identificarea directiei barelor de sustinere in momentul
montarii acestora. (A nu se confunda la montare bara de sustinere cu bara de umplere)

Gratare industriale SP 23
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Profile din tabla /
Gratare pentru rigole

Profile din tabla /
Gratare pentru rigole

Gratare din profile de tabla

Gratarele din profil de tabla, fabricate din tabla de otel zincat, sunt utilizate ca
gratare la nivel si gratare de acoperire pentru canalele de evacuare tip MEA.
Datorita formei lor, aceste gratare sunt cunoscute si ca rigole.

La cerere, gratarele sunt prevazute cu numele sau cu logo-ul clientului.
(brand labeling)

Pentru lungimi de 500 sau 1000 mm, sunt posibile multe variante.

Pt asistenta tehnica nu ezitati sa ne contactati!



Accesorii / Sigurante pentru gratare

Balamale —

in varianta atat pentru gritare F
NS : ﬁ'{*"l'f"‘ch

usoare cat si pentru gratare P ; Lt

grele, la nivel sau de acoperire. ﬁ“.. "={-J'|'.}

Gratarul poate fi, n acest Lo T

caz, ridicat in sus (deschis).

Accesorii /
Sigurante pentru gratare

inchiderea cu cheia tubulara
constand din inchiderea cu o piesa
aplicata sudata si o limba, precum
si o cheie tubulara.

Tn scopul inchiderii ermetice a

gratarelor rabatabile. MEA ofera un sortiment de

dispozitive de fixare pentru
fiecare varianta de gratar.

Clema de fixare zincata, cu Materialul de fixare consta din

L s e . . 20/20

piesa aplicata si suruburi.

Pentru o latime a ochiului de *&ﬁ;
30/30, 30/10 sau 20/20 mm. - 30/10
Siguranta impotriva alunecarii

otel zincat termic.

Dispozitivele de fixare prezentate

sunt adecvate pentru gratare

si a decuplarii. Lungimea suruburilor de 60-100 mm, 30/30 pietonale.
va rugdm ca, In momentul efectudrii comenzii, s3 n cazul gratarelor carosabile,
mentionati care este Tnaltimea gratarelor. pe gratare trebuie sudate placi

perforate sau piese aplicate
insurubabile.

Clema de fixare zincata, cu piesa aplicata in forma
de coada de randunica si suruburi. i g
Doar pentru o l3time a ochiului de 30/30 mm, sigurantd |- 5. T ]
impotriva alunecarii si a decuplarii. Lungimea suruburilor

este de 60 mm (in3ltime a gratarelor de maxim 30 mm)

Clema dubla de fixare cu piesa aplicata in forma

de disc si suruburi

Doar pentru o ltime a ochiului de 30/30 mm, siguranta
impotriva alunecarii si a decupldrii, pentru legadtura dintre

gratare. Lungimea suruburilor este de 60 mm (in3ltime

a gratarelor de maxim 30 mm)

Clema de fixare, din otel inoxidabil

Pentru o latime a ochiului de 30/10 sau 30/30 mm.
Pentru fixarea gratarelor, siguranta Tmpotriva pentru o L&ime a ochiului de 30/10
alunecarii si decuplarii. Cu eclisa si suruburi

pentru o l&time a ochiului de 30/30

Sunt posibile si alte variante, va rugam sa ne contactati.

Accesorii /
Sigurante pentru gratare 25
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Statica / Dimensionare

Latime portanta:

in mod normal, un gratar Dimensiunea externa a gratarului

este considerat drept o - T

grinda cu o singura
/N Distanta de sprijin interioara /)
A A

deschidere.

Pentru dimensionare, latimea

de sprijin interioara este relevanta.
Lungimea de sprijin minima = inaltimea gratarului,

Statica / Dimensionare

n orice caz minim 30 mm.

Statica / Dimensionare
Sarcina / suprafata de sprijin
a sarcinii Capacitatea de sustinere a grata-
relor depinde de mai multi factori:

A = reazem

Fr = sarcina punctuald - Material (MEA utilizeaza otel de
[kN] calitate S 235 JR )
Fv = sarcina distribuita - Bara de sustinere
[kN/m?] (vezi tabelele de la paginile 8, 9,
f = deformare [mm] 10 si 11)
iy f iy (barele de umplere nu sunt
A A determinante pentru dimen-
sionare, ele servesc numai
la distribuirea sarcinii )
- Dimensiunea ochiurilor
Suprafata portanta a sarcinii: (vezi tabelele de la paginile 8, 9,
10 si 11)
= suprafata pe care actioneaza - Latime de sprijin
o sarcind definita, de ex.: - Sarcind
in cazul gratarelor carosabile, - Suprafata de sprijin a sarcinii

suprafata de contact a rotii.
Dimensionarea gratarelor noastre
se face conform garantiei de
calitate pentru gratare RAL-GZ 638.

Tabel de corespondente

kg = Kilogram N = Newton

t = Tona daN = Decanewton

kp = Kilopond (invechit) kN = Kilonewton

1 kg ~1daN =10N =1kp
100 kg ~1kN =100 daN = 1000 N
1t ~ 10 kN = 1000 daN = 10000 N

Staticd / Dimensionare 27



Tabele cu valori de sarcina - Gratare presate

inél;ime X Grosimea barei de sustinere [mm]
20/2 | 25/2 25/3 | 30/2 | 30/3 | 30/4 | 35/3 | 40/2 | 40/3

Fp| 7,17 | 11,11 | 16,67 | 15,86 | 23,79 | 31,73 | 32,07 | 27,68 | 41,52

200 f 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Fv| 115 180 270 259 389 518 529 461 691

fy 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Fp | 3,59 5,56 8,33 7,93 | 11,90 | 15,86 | 16,03 | 13,84 | 20,76

300 f 0,07 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,03 0,03

Fv 51 80 120 115 173 230 235 205 3b7

fv 0,07 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04

Fp | 2,39 3,70 5,56 5,29 7,93 | 10,58 | 10,69 | 9,23 | 13,84

400 f 0,12 0,1 0,1 0,08 0,08 0,08 0,07 0,06 0,06
Fv 29 45 68 65 97 130 132 115 173
fy 0,13 0,1 0,1 0,08 0,08 0,08 0,07 0,06 0,06

Fp| 1,79 2,78 4,17 3,97 5,95 7,93 8,02 6,92 | 10,38

500 f 0,18 0,15 0,15 0,12 0,12 0,12 0,11 0,09 0,09

Fv| 18 | 29 | 43 | 41 62 | 83 | 8 | 74 | 111

: . f,| 02 | 016 | 0,16 | 013 | 013 | 013 | 0,11 | 01 | 0.1

Tabele cu valori de sarcing Fp | 1,43 | 2,22 | 3,33 | 317 | 476 | 635 | 6,41 | 554 | 8,30
600 f 0,26 0,21 0,21 0,17 0,17 0,17 0,15 0,13 0,13

Fv| 13 | 20 | 30 29 | 43 58 | 59 | 51 77

fv 0,29 0,23 0,23 0,19 0,19 0,19 0,16 0,14 0,14

Fp | 1,20 1,85 2,78 2,64 3,97 5,29 5,34 4,61 6,92

700 f 0,35 0,28 0,28 0,23 0,23 0,23 0,2 0,17 0,17

Tabele cu valori de sarcina Fv 9 15 22 21 32 42 43 38 56
o . o fy 0,39 0,31 0,31 0,26 0,26 0,26 0,22 0,19 0,19
specifice ochiurilor pentru gratare Fp| 1,02 1,59 2,38 2,27 3,40 4,53 4,58 3,95 5.93
33,3/33,3 mm, tensionare admisi- 800 | 0,45 0,36 0,36 0,3 0,3 03 0,26 0,23 0,23
bils a otelului = 16,00 kN/cm? Fvl 7 1 1 | 17 | 16 | 24 | 32 & 33 | 29 | 43
’ : f, | 051 0,41 0,41 0,34 0,34 0,34 0,29 0,25 0,25
Material 5235 JR (ST 37-2) Fp| 0,90 | 1,39 | 2,08 | 1,98 | 2,97 | 3,97 | 4,01 | 3,46 | 5,19
900 f 0,57 0,45 0,45 0,38 0,38 0,38 0,32 0,28 0,28
Fv [ 9 13 13 19 26 26 23 34
— f, | 064 0,51 0,51 0,43 0,43 0,43 0,37 0,32 0,32
Fp = sarcind maxima [kN] in E Fp | 0,80 1,23 1,85 1,76 2,64 3,53 3,56 3,08 4,61
. S E 1000 |f] 069 | 055 | 055 | o046 | 046 | 046 | 04 | 035 | 035
cazul unei sarcini singulare IEI Fv 5 7 1 10 16 21 21 18 28
fam A A i o= fy 0,79 0,63 0,63 0,53 0,53 0,53 0,45 0,4 0,4
actionand pe mijloc si al = Fp| 072 | 111 | 1,67 | 1,59 | 2,38 | 3,17 | 3,21 | 2,77 | 415

unei suprafete de sprijin a o

1100 f 0,83 0,67 0,67 0,55 0,55 0,55 0,48 0,42 0,42

sarcinii de 200 x 200 mm © Fvl 4 6 9 9 | 13 [ 17 | 17 | 15 | 23

— A _ . f, | 096 0,77 0,77 0,64 0,64 0,64 0,55 0,48 0,48

f = indoire [cm]in cazul unei o Fp| 0,65 | 1,001 | 1,52 | 1,44 | 2,16 | 2,88 | 2,92 | 2,52 | 3,77
sevrEi compleie t | o098 0,79 0,79 0,66 0,66 0,66 0,56 0,49 0,49

B -_g_ 1200 Fv 3 5 8 7 1 14 15 13 19

10 f, | 114 0,91 0,91 0,76 0,76 0,76 0,65 0,57 0,57

Fy, = sarcind maxim3 [kN/m?] = Fp| 060 | 093 | 1,39 | 1,32 | 1,98 | 2,64 | 2,67 | 2,31 3,46
A . .. f 1,15 0,92 0,92 0,77 0,77 0,77 0,66 0,57 0,57

in cazul unei sarcini 1300 13 4 5 % 9 12 13 11 T3
distribuite uniform fy 1,34 1,07 1,07 0,89 0,89 0,89 0,77 0,67 0,67

Fp | 0,55 0,85 1,28 1,22 1,83 2,44 2,47 2,13 3,19

f, = indoire [cm] n cazul unei 1400 || .33 1,06 1,06 0,88 0,88 0,88 0,76 0,66 0,66

sarcini complete Fv 2 4 6 5 8 11 11 9 14

fy 1,56 1,24 1,24 1,04 1,04 1,04 0,89 0,78 0,78

Fp | 0,51 0,79 1,19 1,13 1,70 2,27 2,29 1,98 2,97

1500 f 1,52 1,21 1,21 1,01 1,01 1,01 0,87 0,76 0,76

Fv 2 3 5 5 7 9 9 8 12

f, | 1,79 1,43 1,43 1,19 1,19 1,19 1,02 0,89 0,89
inaccesibil pietonilor Fp | 0,48 0,74 1,11 1,06 1,59 2,12 2,14 1,85 2,77
1600 f 1,72 1,38 1,38 1,15 1,15 1,15 0,98 0,86 0,86

Fv 2 3 4 4 6 8 8 7 11

accesibil pietonilor, cu 1,5 kN; f, | 2,03 1,63 1,63 1,35 1,35 1,35 1,16 1,02 1,02
0 indoire .f* de 1/200 a L5timii Fp | 0,45 0,69 1,04 | 0,99 1,49 1,98 2,00 1,73 2,59
) o 1700 1,94 1,55 1,55 1,29 1,29 1,29 1,11 0,97 0,97

de sprijin nu mai mare insa de Fv 2 2 4 4 5 7 7 6 10

fy 2,29 1,83 1,83 1,53 1,53 1,53 1,31 1,15 1,15

0.4 cm, nu va fi, in acest caz, Fp| 042 | 0,65 | 098 | 0,93 | 1.40 | 1.87 | 1.89 | 1.63 | 2.44

depasita. 1800 | 2,17 1,73 1,73 1,44 1,44 1,44 1,24 1,08 1,08
Fv 1 2 3 3 5 ) 7 [ 9
. o ) f, | 2,57 2,06 2,06 1,71 1,71 1,71 1,47 1,29 1,29
In ciuda capacitatii de sustinere Fp| 0,40 | 0,62 | 0,93 | 0,88 | 1,32 | 1,76 | 1,78 | 1,54 | 2,31
suficiente, accesibilitatea 1900 f 2,41 1,93 1,93 1.6 1,6 1,6 1,38 1.2 1,2
. o e Fv 1 2 3 3 4 [ [ 5 8
pietonala in zona de limita f, | 287 | 229 | 229 | 191 191 1,91 164 | 143 | 143
(linia groas3) este limitats de Fp| 0,38 | 0,58 | 0,88 | 0,83 | 1,25 | 1,67 | 1,69 | 1,46 | 2,19
o e f | 266 2,13 2,13 1,77 1,77 1,77 1,52 1,33 1,33
catre indoirea admisibila. 2000 Ev 1 2 3 3 4 5 5 5 7

fy 3,17 2,54 2,54 2,12 2,12 2,12 1,81 1,59 1,59
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inaltime x Grosimea barei de sustinere [mm]

40/4 | 40/5 | 50/3 | 50/4 | 50/5 | 60/3 | 60/4 | 60/5 | 70/3 | 70/4 | 70/5 | 80/5 | 90/5 | 100/5

55,36 | 69,20 | 63,65 | 84,86 | 106,1 | 89,99 | 120,0 | 150,0 | 120,1 | 160,1 | 200,2 | 256,2 | 318,0 | 384,55 | Fp

0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 f

922 1152 | 1080 | 1440 | 1800 | 1555 | 2074 | 2592 | 2117 | 2823 | 3528 | 4609 | 5833 | 7201 | Fv e
0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 f

27,68 | 34,60 | 31,82 | 42,43 | 53,04 | 45,00 | 60,00 | 75,00 | 60,05 | 80,06 | 100,1 | 128,1 | 159,0 | 192,2 | Fp
0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 f 300

410 512 480 640 800 691 922 1152 941 1255 | 1568 | 2048 | 2592 | 3200 | Fv

0,04 0,04 0,03 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 f

18,45 | 23,07 | 21,22 | 28,29 | 35,36 | 30,00 | 40,00 | 50,00 | 40,03 | 53,37 | 66,72 | 85,40 | 106,0 | 128,2 | Fp

0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,02 f 400

230 288 270 360 450 389 518 648 529 706 882 1152 | 1458 | 1800 | Fv

0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03 f

13,84 | 17,30 | 15,91 | 21,22 | 26,52 | 22,50 | 30,00 | 37,50 | 30,02 | 40,03 | 50,04 | 64,05 | 79,50 | 96,12 | Fp

0,09 0,09 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 f

147 | 184 | 173 | 230 | 288 | 249 | 332 | 415 | 339 | 452 | 565 | 737 | 933 | 1152 |Fv| 200

0,1 01 | 008 | 008 | 008 | 007 | 0,07 | 0,07 | 006 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | 004 | f

11,07 | 13,84 | 12,73 | 16,97 | 21,22 | 18,00 | 24,00 | 30,00 | 24,02 | 32,02 | 40,03 | 51,24 | 63,60 | 76,90 | Fp

0,13 0,13 0,1 0,1 0,1 0,09 0,09 0,09 0,07 0,07 0,07 0,07 0,06 0,05 f 600
102 | 128 | 120 | 160 | 200 | 173 | 230 | 288 | 235 | 314 | 392 | 512 | 648 | 800 | Fv

0,14 0,14 0,11 0,11 0,11 0,1 0,1 0,1 0,08 0,08 0,08 0,07 0,06 0,06 f

9,23 | 11,53 | 10,61 | 14,14 | 17,68 | 15,00 | 20,00 | 25,00 | 20,02 | 26,69 | 33,36 | 42,70 | 53,00 | 64,08 | Fp

0,17 0,17 0,14 0,14 0,14 0,12 0,12 0,12 0,1 0,1 0,1 0,09 0,08 0,07 f 700

75 9% 88 118 | 147 | 127 | 169 | 212 | 173 | 230 | 288 | 376 | 476 | 588 |Fv

0,19 0,19 0,16 0,16 0,16 0,13 0,13 0,13 0,11 0,11 0,11 0,1 0,09 0,08 f

7,91 | 9,89 | 9,09 | 12,12 | 15,15 | 12,86 | 17,14 | 21,43 | 17,16 | 22,87 | 28,59 | 36,60 | 45,40 | 54,93 | Fp

0,23 0,23 0,18 0,18 0,18 0,15 0,15 0,15 0,13 0,13 0,13 0,11 0,1 0,09 f 800

58 72 68 90 113 97 130 | 162 | 132 | 176 | 221 | 288 | 365 | 450 | Fv

0,25 0,25 0,2 0,2 0,2 0,17 0,17 0,17 0,15 0,15 0,15 0,13 0,11 0,1 f

6,92 | 8,65 | 7,96 | 10,61 | 13,26 | 11,25 | 15,00 | 18,75 | 15,01 | 20,02 | 25,02 | 32,03 | 39,80 | 48,06 | Fp

0,28 0,28 0,23 0,23 0,23 0,19 0,19 0,19 0,16 0,16 0,16 0,14 0,13 0,11 f 900

46 57 53 71 89 77 102 | 128 | 105 | 139 | 174 | 228 | 288 | 356 |Fv

0,32 0,32 0,26 0,26 0,26 0,21 0,21 0,21 0,18 0,18 0,18 0,16 0,14 0,13 f —
615 | 7,69 | 7,07 | 9,43 | 11,79 | 10,00 | 13,33 | 16,67 | 13,34 | 17,79 | 22,24 | 28,47 | 35,30 | 42,72 | Fp £
0,35 0,35 0,28 0,28 0,28 0,23 0,23 0,23 0,2 0,2 0,2 0,17 0,15 0,14 f 1000 E
37 46 43 58 72 62 83 104 85 113 | 141 | 184 | 233 | 288 |Fv —
0,4 0,4 0,32 0,32 0,32 0,26 0,26 0,26 0,23 0,23 0,23 0,2 0,18 0,16 f E
554 | 6,92 | 636 | 849 |10,61 | 9,00 | 12,00 | 15,00 | 12,01 | 16,01 | 20,02 | 25,62 | 31,80 | 38,45 | Fp =
0,42 0,42 0,33 0,33 0,33 0,28 0,28 0,28 0,24 0,24 0,24 0,21 0,18 0,17 f 1100 o
30 38 36 48 60 51 69 86 70 93 117 | 152 | 193 | 238 |Fv 0
0,48 0,48 0,38 0,38 0,38 0,32 0,32 0,32 0,27 0,27 0,27 0,24 0,21 0,19 f g
503 | 6,29 | 579 | 7,71 | 9,64 | 8,18 | 10,91 | 13,64 | 10,92 | 14,56 | 18,20 | 23,29 | 28,90 | 34,95 | Fp Py
0,49 0,49 0,39 0,39 0,39 0,33 0,33 0,33 0,28 0,28 0,28 0,25 0,22 0,2 f 1200 E
26 32 30 40 50 43 58 72 59 78 98 128 | 162 | 200 | Fv =
0,57 0,57 0,46 0,46 0,46 0,38 0,38 0,38 0,33 0,33 0,33 0,29 0,25 0,23 f 13

4,61 5,77 5,30 7,07 8,84 7,50 | 10,00 | 12,50 | 10,01 | 13,34 | 16,68 | 21,35 | 26,50 | 32,04 | Fp

0,57 0,57 0,46 0,46 0,46 0,38 0,38 0,38 0,33 0,33 0,33 0,29 0,26 0,23 f 1300

22 27 26 34 43 37 49 61 50 67 84 109 138 170 Fv

0,67 0,67 0,54 0,54 0,54 0,45 0,45 0,45 0,38 0,38 0,38 0,34 0,3 0,27 f

4,26 5,32 4,90 6,53 8,16 6,92 9,23 | 11,54 | 9,24 | 12,32 | 15,40 | 19,71 24;50 29,58 | Fp

0,66 0,66 0,53 0,53 0,53 0,44 0,44 0,44 0,38 0,38 0,38 0,33 0,29 0,27 f 1400

19 24 22 29 37 32 42 53 43 58 72 94 119 147 | Fv

0,78 0,78 0,62 0,62 0,62 0,52 0,52 0,52 0,44 0,44 0,44 0,39 0,35 0,31 f

3,95 4,94 4,55 6,06 7,58 6,43 8,57 |10,71 | 858 | 11,44 | 14,30 | 18,30 | 22,70 | 27,46 | Fp

0,76 0,76 0,61 0,61 0,61 0,51 0,51 0,51 0,43 0,43 0,43 0,38 0,34 0,3 f

16 20 19 26 32 28 37 46 38 50 63 82 104 128 | Fv (S

0,89 0,89 0,71 0,71 0,71 0,6 0,6 0,6 0,51 0,51 0,51 0,45 0,4 0,36 f

3.69 | 461 | 424 | 566 | 7,07 | 6,00 | 8,00 | 10,00 | 8,01 | 10,67 | 13,34 | 17,08 | 21,20 | 25,63 | Fp

0,86 0,86 0,69 0,69 0,69 0,57 0,57 0,57 0,49 0,49 0,49 0,43 0,38 0,34 f 1600
14 18 17 23 28 24 32 41 33 44 55 72 91 113 Fv

1,02 1,02 0,81 0,81 0,81 0,68 0,68 0,68 0,58 0,58 0,58 0,51 0,45 0,41 f

3,46 4,32 3,98 5,30 6,63 5,62 7,50 9,37 7,51 10,01 | 12,51 | 16,01 | 19,90 | 24,03 | Fp

0,97 0,97 0,77 0,77 0,77 0,65 0,65 0,65 0,55 0,55 0,55 0,48 0,43 0,39 f

13 16 15 20 25 22 29 36 29 39 49 64 81 100 [Fv| 1700
1,15 1,15 0,92 0,92 0,92 0,76 0,76 0,76 0,66 0,66 0,66 0,57 0,51 0,46 f

3,26 | 407 | 3,74 | 4,99 | 624 | 529 | 7,06 | 8,82 | 7,06 | 9,42 | 11,77 | 15,07 | 18,70 | 22,62 | Fp

1,08 1,08 0,87 0,87 0,87 0,72 0,72 0,72 0,62 0,62 0,62 0,54 0,48 0,43 f 1800
1 14 13 18 22 19 26 32 26 35 44 57 72 89 |Fv

1,29 1,29 1,03 1,03 1,03 0,86 0,86 0,86 0,73 0,73 0,73 0,64 0,57 0,51 f

308 | 3,84 | 354 | 4,71 | 5,89 | 500 | 6,67 | 8,33 | 667 | 890 | 11,12 | 14,23 | 17,70 | 21,36 | Fp

1.2 1,2 09 | 096 | 09 0.8 0.8 0.8 069 | 069 | 069 0.6 058 | 048 | f | 1000
10 13 12 16 20 17 23 29 23 31 39 51 65 80 | Fv

1,43 1,43 1,15 1,15 1,15 0,96 0,96 0,96 0,82 0,82 0,82 0,72 0,64 0,57 f

2,91 | 3,64 | 3,35 | 4,47 | 558 | 474 | 632 | 7,89 | 632 | 8,43 | 10,53 | 13,48 | 16,70 | 20,24 | Fp

1,33 1,33 1,06 1,06 1,06 0,89 0,89 0,89 0,76 0,76 0,76 0,67 0,59 0,53 f 2000

9 12 11 14 18 16 21 26 21 28 35 46 58 72 Fv

1,59 1,59 1,27 1,27 1,27 1,06 1,06 1,06 0,91 0,91 0,91 0,79 0,7 0,63 f
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Tabele cu valori de sarcina
pentru autoturisme si camioane

Clasa de sarcina a puntii
conform DIN 1072

Se considera o deformare
de maxim 1/200 din latimea de

sprijin.

Selectarea barei de sustinere se
face in functie de latimea de
sprijin, a sarcinii si de dimensiunea
selectatd a ochiurilor.

Exemplu:

Latime de sprijin = 800 mm
Sarcina = camion de 20 kN
Fara factor de franare:

Selectat:

Gratar cu dimesiunea ochiurilor
de 33,3, bara de sustinere de 70/4
sau 60/5, in functie de Tnaltimea
de montaj. in anumite cazuri,
barele de sustinere pot fi decupate
in zona portanta (vezi pagina 10).

Tabele cu valori de sarcina

Tabele cu valori de sarcina specifice gratarelor
presate pentru autoturisme si camioane

sarcina

latime de sprijin

Sarcina Autoturism Camioneta Camion
Presiunea pe
Foats 4,5 kN 10 kN 20 kN
Suprafata de
sprijin a sarcinii 200 x 200 mm 200 x 200 mm 200x200 mm
Factor
Py 1,0 (fara) 1,3 1,0(fara) 1,3 1,0 (fara)
Ochi Ochi Ochi.
Gratar 333 | 20 [333| 20 [333] 20 [333 | 20 333 20
Bara de Bara de Bara de Bara de Bara de
sustinere sustinere sustinere sustinere sustinere
200 20/2 | 20/2 | 20/2 | 20/2 | 25/2 | 20/2 | 30/2 | 25/2 | 40/2 | 30/2
25/3 30/3 | 25/3
300 25/2 | 20/2 | 30/2 | 25/2 | 40/2 | 30/2 | 40/2 | 40/2 | 40/3 | 35/3
25/3 30/3 | 25/3 | 30/4 | 30/3 30/4
400 30/2 | 25/2 | 30/3 | 25/3 | 35/3 | 40/2 | 40/3 | 35/3 | 50/3 | 50/3
25/3 30/4 | 30/3 30/4 | 40/5 | 40/4
500 40/2 | 30/2 | 30/3 | 25/3 | 40/3 | 35/3 | 50/3 | 40/3 | 60/3 | 50/3
30/3 30/4 | 40/4 50/4 | 40/5
400 40/2 | 30/2 | 40/3 | 40/2 | 50/3 | 40/3 | 50/4 | 50/3 | 60/4 | 60/3
30/3 30/4 | 30/3 | 40/4 40/5 | 40/4 | 50/5 | 50/4
700 40/2 | 40/2 | 40/3 | 35/3 | 50/3 | 50/3 | 60/3 | 50/3 | 60/4 | 60/3
35/3 | 30/3 30/4 | 40/5 | 40/4 | 50/4 | 40/4 50/4
800 35/3 | 40/2 | 40/3 | 35/3 | 60/3 | 50/3 | 60/4 | 50/3 | 70/4 | 60/4
30/3 30/4 | 50/4 | 40/4 | 50/5 | 40/5 | 60/5 | 50/5
900 40/3 | 35/3 | 50/3 | 40/3 | 60/3 | 50/3 | 60/4 | 60/3 | 70/4 | 70/3
30/4 | 40/4 50/4 | 40/5 | 50/5 | 50/4 60/4
1000 40/3 | 35/3 | 50/3 | 40/3 | 60/3 | 50/3 | 70/3 | 60/3 | 70/5 | 70/4
30/4 | 40/4 50/5 | 40/5 | 60/4 | 50/4 60/5
1100 50/3 | 35/3 | 50/3 | 40/3 | 60/4 | 60/3 | 70/4 | 60/3 | 70/5 | 70/4
40/4 | 30/4 | 40/5 50/5 | 50/4 | 60/5 | 50/5 60/5
1200 50/3 | 40/3 | 50/4 | 50/3 | 70/3 | 60/3 | 70/4 | 60/4 | 80/5 | 70/4
40/4 40/5 | 40/4 | 60/4 | 50/4 | 60/5 | 50/5
1300 50/3 | 40/3 | 60/3 | 50/3 | 70/3 | 60/3 | 70/4 | 70/3 | 80/5 | 70/5
40/4 50/4 | 40/4 | 60/4 | 50/4 60/4
1400 50/3 | 40/3 | 60/3 | 50/3 | 70/4 | 60/3 | 70/5 | 70/3 | 90/5 | 70/5
40/5 50/4 | 40/4 | 60/5 | 50/5 60/4
1500 50/3 | 50/3 | 60/3 | 50/3 | 70/4 | 60/4 | 70/5 | 70/4 | 90/5 | 70/5
40/5 | 40/4 | 50/4 | 40/5 | 60/5 | 50/5 60/5
1600 60/3 | 50/3 | 60/3 | 50/3 | 70/4 | 60/4 | 70/5 | 70/4 | 90/5 | 80/5
50/4 | 40/4 | 50/5 60/5 | 50/5 60/5
1700 60/3 | 50/3 | 60/4 | 60/3 | 70/4 | 70/3 | 80/5 | 70/4 |100/5| 80/5
50/4 | 40/5 | 50/5 | 50/4 60/4 60/5
1800 60/3 | 50/3 | 60/4 | 60/3 | 70/5 | 70/3 | 80/5 | 70/4 |100/5| 80/5
50/4 | 40/5 | 50/5 | 50/4 60/4
1900 60/3 | 50/3 | 60/4 | 60/3 | 70/5 | 70/4 | 80/5 | 70/4 |100/5| 80/5
50/4 50/5 60/5
2000 60/3 | 50/3 | 70/3 | 60/3 | 70/5 | 70/4 | 80/5 | 70/5 |100/5| 90/5
50/5 60/4 60/5




Camion Camion Camion cu gabarit mare 12 | Camion cu gabarit mare 30 | Camion cu gabarit mare 60
20 kN 30 kN 40 kN 50 kN 100 kN
200x200 mm 200 x 200 mm 200 x 260 mm 200 x 400 mm 200 x 600 mm
1,3 1,0 (fara) 1,3 1,0 (fara) 1,3 1,0 (fara) 1,3 1,0 (fara) 1,3
Ochi Ochi Ochi Ochi Ochi
333 | 20 [333 ] 20 [333[ 20 [333] 20 [333| 20 [333 | 20 [333 | 20 [333| 20 [333 | 20
Bara de Bara de Bara de Bara de Bara de Bara de Bara de Bara de Bara de
sustinere sustinere sustinere sustinere sustinere sustinere sustinere sustinere sustinere
40/2 | 40/2 | 35/3 | 40/2 | 40/3 | 40/2 | 35/3 | 40/2 | 40/3 | 35/3
30/4 | 30/3 | 30/4 | 30/3 30/4 | 30/4 | 30/3 30/4
50/3 | 40/3 | 50/3 | 50/3 | 60/3 | 50/3 | 50/4 | 50/3 | 60/3 | 50/3 | 50/3 | 40/3 | 50/4 | 50/3
40/4 40/5 | 40/4 | 50/4 | 40/4 | 40/5 | 40/4 | 50/5 | 40/5 | 40/4 40/5 | 40/4
60/3 | 50/3 | 60/3 | 50/3 | 70/3 | 60/3 | 70/3 | 60/3 | 70/4 | 60/4 | 60/4 | 60/3 | 70/4 | 60/3 | 60/4 | 60/3 | 70/4 | 60/3
50/4 | 40/4 | 50/5 | 40/5 | 60/4 | 50/4 | 60/4 | 50/4 | 60/5 | 50/5 | 50/5 | 50/4 | 60/5 | 50/5 | 50/5 | 50/4 50/5
60/4 | 60/3 | 70/3 | 60/3 | 70/4 | 70/3 | 70/4 | 60/4 | 70/5 | 70/4 | 70/4 | 60/4 | 70/5 | 70/4 | 70/5 | 70/4 {100/5| 70/5
50/5 | 50/4 | 60/4 | 50/4 60/4 | 60/5 | 50/5 60/5 | 60/5 | 50/5 60/5 60/5
70/4 | 60/3 | 70/4 | 60/4 | 70/5 | 70/4 | 70/5 | 70/4 | 80/5 | 70/5 | 70/5 | 70/4 |100/5| 70/5 [100/5| 80/5 100/5
60/5 | 50/5 | 60/5 | 50/5 60/5 60/5 60/5
70/4 | 70/3 | 70/5 | 70/4 | 80/5 | 70/4 | 80/5 | 70/4 | 90/5 | 80/5 | 80/5 | 70/5 |100/5| 80/5 100/5 100/5
60/4 60/5
70/5 | 70/4 | 80/5 | 70/4 | 90/5 | 70/5 | 90/5 | 70/5 |100/5| 80/5 | 100/5| 80/5 90/5 100/5
60/5 60/5
80/5 | 70/4 | 80/5 | 70/5 | 90/5 | 80/5 [100/5| 80/5 90/5 | 100/5| 80/5 100/5
60/5
80/5 | 70/4 | 90/5 | 70/5 |100/5| 80/5 [100/5| 80/5 90/5 90/5 100/5
90/5 | 70/5 | 90/5 | 80/5 90/5 90/5 100/5 100/5
90/5 | 70/5 [100/5| 80/5 90/5 90/5 100/5 100/5
90/5 | 80/5 [100/5| 80/5 90/5 100/5 100/5
100/5| 80/5 90/5 100/5 100/5
100/5| 80/5 90/5 100/5
90/5 90/5
100/5 100/5
100/5 100/5
100/5 100/5
100/5 100/5
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Tabele cu valori de sarcina specifice
gratarelor presate pentru stivuitoare

Kategorie G1 G2 G3 G4 G5 Gé
Greutate totala
reutate 10%ata 31 kN 46 kN 69kN | 100kN | 150kN | 190kN
admisibila
Presiune pe
Tabele cu valori de sarcina roata QK LoLy, 20K 2N 45 kN ZOEN RN
pentru stivuitoare Suprafete de
sprijin al 200 x 200 mm
sarcinii
Dimensiune ochi
. - Grétar 33,3] 20 [333] 20 [33,3] 20 [33,3] 20 [33,3] 20 [333] 20
Tabele cu valori de sarcina L L L L L L
L Bara de Bara de Bara de Bara de Bara de Bara de
pentru stivuitoare sustinere | sustinere | sustinere | sustinere | sustinere | sustinere
Conform DIN 1055-3:2002-10,
f5r3 erer g : 200 30/2 | 25/2 | 30/3 | 30/2 | 35/3 | 30/3 [ 50/3 | 35/3 | 60/3 | 50/3 | 60/4 | 50/3
ara coeficient dinamic 25/3 25/3 40/4 | 30/4 | 50/4 | 40/4 | 50/5 | 40/5
300 35/3 | 40/2 | 40/3 | 35/3 | 50/4 | 50/3 | 60/3 | 50/3 | 70/4 | 60/4 | 70/5 | 70/3
Se considera o deformare 30/4 | 30/3 30/4 | 40/5 | 40/4 | 50/5 | 40/5 | 60/5 | 50/5 60/4
maximd de 1/200 din atimea de 400 40/3 | 35/3 | 50/3 | 50/3 | 60/4 | 50/4 | 70/4 | 60/4 | 80/5 | 70/4 | 80/5 | 70/5
sprijin. 30/4 | 40/5 | 40/4 | 50/5 | 40/5 | 60/5 | 50/5 60/5
500 50/3 | 40/3 | 60/3 | 50/3 | 70/4 | 60/3 | 70/5 | 70/4 | 90/5 | 70/5 [100/5| 80/5
40/4 50/4 | 40/5 | 60/5 | 50/5 60/5
Selectarea barei de sustinere se 400 50/4 | 50/3 | 60/4 | 60/3 | 70/4 | 70/3 | 80/5 | 70/4 [100/5| 80/5 90/5
N . - 40/5 | 40/4 | 50/5 | 50/4 60/4
face in functie de latimea de
o 50/3 | 50/3 | 70/3 | 60/3 | 70/5 | 7074 | 90/5 | 70/5 90/5 100/5
sprijin, de sarcin3 si de alegerea 700 5074 | 4074 | 6074 | 50/4 5075
dimensiunilor ochiului. so0 | 004 | 5073 | 70/4 | e0/a | 80/5 [ 70/4 | 90/5 [ 80/5 100/5
50/5 | 40/5 | 60/5 | 50/5
900 70/3 | 60/3 | 70/4 | 70/3 | 80/5 | 70/5 [100/5| 80/5 100/5
'E 60/4 | 50/4 60/4
.§. 1000 70/3 | 60/3 | 70/5 | 70/4 | 90/5 | 70/5 90/5
B 60/4 | 50/4 60/5
= 1100 |7%/4] 60/3]70/5 ] 70/4 |100/5] 80/5 90/5
° 60/5 | 50/5 60/5
g 1200 70/4 | 60/4 | 80/5 | 70/4 |100/5| 80/5 100/5
£ 60/5 | 50/5
9 1300 70/4 | 70/3 | 80/5 | 70/5 |100/5| 90/5 100/5
60/4
1400 70/5 | 70/3 | 90/5 | 70/5 90/5
60/4
7 70/4 | 9 7 9
ad L n i 0/5 | 70/4 | 90/5 | 70/5 0/5
N 60/5
/2 /2 o0 | 79/5 | 707] 9075 | 80/s 100/5
| 60/5
1700 80/5 | 70/4 [100/5| 80/5 100/5
] 60/5
Qg ol 80/5 | 70/4 [100/5| 80/5 100/5
o - 1800
S Y|__ 1900 80/5 | 70/4 [100/5| 80/5 100/5
80 70/5 (100/5] 90
2000 /5 | 70/5 /5| 90/5

Tabele cu valori de sarcina
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Tabele cu valori de sarcina- Gratare SP

inél;ime X Grosimea barei de sustinere [mm]

25/2 30/2 30/3 40/2 40/3 40/4 50/4 60/4
Fp 10,69 15,28 22,92 26,73 40,09 53,45 82,24 116,40
200 |f 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01
Fv | 194,2 279,6 419,5 497,2 745,7 994,3 1554 2237
f, | 003 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01
Fp 5,35 7,64 11,46 13,36 20,04 26,73 41,12 58,21
300 ! 0,06 0,05 0,05 0,03 0,03 0,03 0,03 0,02
Fv 86,3 124,3 186,4 221,0 331,4 4461,9 690,5 994,3
f, | 006 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03 0,02
Fp 3,56 5,09 7,64 8,91 13,36 17,82 27,61 38,81
400 | 0.1 0,08 0,08 0,06 0,06 0,06 0,05 0,04
Fv 48,6 69,9 104,9 124,3 186,4 248,6 388,4 559,3
f, 0,1 0,08 0,08 0,06 0,06 0,06 0,05 0,04
Fp 2,67 3,82 5,73 6,68 10,02 13,36 20,56 29,11
500 | 0,15 0,12 0,12 0,09 0,09 0,09 0,07 0,06
Fv 31,1 44,7 67,1 79,5 119,3 159,1 248,6 357,9 .
f, | 016 0,13 0,13 0,1 0.1 0,1 0,08 0,07 Vloel C:a\l{ac:sgl g;
Fp 2,14 3,06 4,58 5,35 8,02 10,69 16,45 23,29
600 | 0,21 0,17 017 0,13 0,13 0,13 0.1 0,09
Fv 21,6 31,1 46,6 55,2 82,9 110,5 172,6 248,6
f, | 023 019 019 0,14 0,14 0,14 0,11 0,1
Fp 1,78 2,55 3,82 4,45 6,68 8,91 13,71 19,40
700 |- 0,28 0,23 0,23 0,17 0,17 0,17 0,14 0,12
Fv| 15,9 22,8 34,2 40,6 60,9 81,2 126,8 182,6 Tabele cu valori de sarcina SP
f, | 031 0,26 0,26 0,19 0,19 0,19 0,16 0,13 .
—_ Fp| 1,53 | 2,18 | 3,27 | 382 | 573 | 76k | 11,75 | 16,63 Pentru gratare presate sudate cu
£ 800 f 0,36 0,3 0,3 0,23 0,23 0,23 0,18 0,15 dimensiunea ochiului de
E Fv 12,1 17,5 26,2 31,1 46,6 62,1 97,1 139,8 .
—_ f, | 041 0,34 0,34 0,25 0,25 0,25 0,2 0,17 34,3 x 38,2 mm, tensionarea
) Fp 1,34 1,91 2,87 3,34 5,01 6,68 10,28 14,55 admisibild a otelului = 16,00 kN/cm?
e f 0,45 0,38 0,38 0,28 0,28 0,28 0,23 0,19 .
@ 900 ET 959 13,8 | 20,7 | 246 | 368 | 494 | 767 | 110,5 (material 5235 JR (ST 37-2))
'ﬁ. f, | 051 0,43 0,43 0,32 0,32 0,32 0,26 0,21
Fp 1,19 1,70 2,55 2,97 4,45 5,94 9,14 12,94 L s L s N
= } ] ] ] ] L] ] ] ] =
W 1000 LS 0,55 0,46 0,46 0,35 0,35 0,35 0,28 0,23 Fp = el m.aX'me.' [.k.N] .'n.
% Fv 7,77 11,2 16,8 19,9 29,8 39,8 62,1 89,5 cazul unei sarcini individu-
f 0,63 0,53 0,53 04 04 04 0,32 0,26 S f s o
e v . : ) J d g g 0 ale mediu invazive si al
[J] Fp 1,07 1,53 2,29 2,67 4,01 5,35 8,22 11,64 i T
& 1100 |06 0,55 0,55 0,42 0.42 0.42 0.33 0,28 unei suprafete de sprijin a
Q0 Fv 6,42 9,24 13,9 16,4 24,7 32,9 51,4 74,0 sarcinii de 200 x 200 mm
© f, | 077 0,64 0,64 0,48 0,48 0,48 0,38 0,32 A
o Fp| 0,97 1,39 2,08 2,43 3,64 4,86 748 | 10,58 f = deformare [cm]in cazul
£ 1200 | 0,79 0,66 0,66 0,49 0,49 0,49 0,39 0,33 unei sarcini pline
m) Fv 5,39 7,77 11,7 13,8 20,7 27,6 43,2 62,1
ot f, | 091 0,76 0,76 0,57 0,57 0,57 0,46 0,38
(L) Fp 0,89 1,27 1,91 2,23 3,3‘ 4,45 6,85 9,70 Fy = sarcinda maxima [kN/mz] Tn
% 1300 | 0,92 0,77 0,77 0,57 0,57 0,57 0,46 0,38 Y _ .
” Fv| 4,60 6,62 9,93 11,8 17,7 235 36,8 53,0 cazul unei sarcini regionale
f, 1,07 0,89 0,89 0,67 0,67 0,67 0,54 0,45 distribuite uniform
-_g_ Fp 0,82 1,18 1,76 2,06 3,08 4,11 6,33 8,96 f .
™ 1400 | 1,06 0,88 0,88 0,66 0,66 0,66 0,53 0,44 v = deformare [cm]in cazul
c Fv 3,96 5,71 8,56 10,2 15,2 203 31,7 45,7 unei sarcini pline
= f, 1,24 1,04 1,04 0,78 0,78 0,78 0,62 0,52
Fp 0,76 1,09 1,64 1,91 2,86 3,82 5,87 8,32
1500 | 1,21 1,01 1,01 0,76 0,76 0,76 0,61 0,51
Fv 3,45 4,97 7,46 8,84 13,3 17,7 27,6 39,8
f, 143 1,19 1,19 0,89 0,89 0,89 0,71 0,6
Fp 0,71 1,02 1,53 1,78 2,67 3,56 5,48 7,76 inaccesibil pietonilor
1600 | 1,38 1,15 1,15 0,86 0,86 0,86 0,69 0,57
Fv 3,04 4,37 6,56 7,77 11,7 15,5 24,3 35,0
fiy 1,63 1,35 1,35 1,02 1,02 1,02 0,81 0,68 Accesibil pietonilor, cu 1,5 kN;
Fp 0,67 0,96 1,43 1,67 2,51 3,34 5,14 7,28 0 deformare .f* de 1/200 din
1700 | 1,55 1,29 1,29 0,97 0,97 0,97 0,77 0,65 - _
Fv 2,69 3,87 5,80 6,88 10,3 13,8 21,5 31,0 latimea de sprijin, nu mai
f 1,83 1,53 1,53 1,15 1,15 1,15 0,92 0,76 P :
u g 2 g c 2 2 z - mare insa de 0,4 cm, nu va fi,
Fp 0,63 0,90 1,35 1,57 2,36 3,14 4,84 6,85 . oo
1800 | 1,73 1,44 1,44 1,08 1,08 1,08 0,87 0,72 in acest caz, depasita.
Fv 2,40 3,45 5,18 6,14 9,20 12,27 19,2 27,6
f, | 206 1,71 1,71 1,29 1,29 1,29 1,03 0,86
Fp 0,59 0,85 1,27 1,48 2,23 2,97 4,57 6,47
1900 | 1,93 1,6 1,6 1,2 1,2 1,2 0,96 0,8
Fv 2,15 3,10 4,65 5,51 8,26 11,02 17,2 24,8
f, | 2,29 1,91 1,91 1,43 1,43 1,43 1,15 0,96
Fp 0,56 0,80 1,21 1,41 2,11 2,81 4,33 6,13
2000 ! 2,13 1,77 1,77 1,33 1,33 1,33 1,0 0,89
Fv 1,94 2,80 4,19 4,97 7,45 9,94 15,5 22,4
f, | 254 2,12 2,12 1,59 1,59 1,59 1,27 1,06

Tabele cu valori de
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Configurare

Selectarea gratarului

Gratar standard:

Rame:

Gratare metrice:

Varianta "treapta de scara”

Selectarea gratarului adecvat:

Selectarea ochiului:

Selectarea barei de sustinere:

Selectarea suprafetei:

Caracteristici speciale:
Componente atasate / decupaje

Configurare

Fixare:

;..' Hr
ft ‘i‘iiﬁﬁi

I N WAAAN
_.#_ﬁ-_@’ytiﬁ"i*‘* /
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Ghid: Configurarea usoara a gratarelor

MEA ofera o gama vasta de gratare standard:
Gratare pentru trepte de scara standard
Gratare industriale

Gratare standard

Trepte de scari standard SP

Gratare industriale SP

La cerere, MEA livreaza gratare cu ramele de montaj aferente.

Suplimentar fatd de gama de gratare standard, MEA ofera
gratare Tn diverse dimensiuni, variante, cu componente
auxiliare, decupaje, pentru orice utilizare posibild, fabricate
special conform dorintelor Dvs.

Trepte pentru scara pe masura, trepte pentru scara in spirala
Gratare pentru trepte de scara XXL

Pentru a satisface toate cerintele, in functie de

fiecare mod de aplicare in parte, MEA ofera o multitudine
de gratare diferite.

Gratare presate / Gratare pline

Gratare din otel inoxidabil/ Gratare presate si sudate

Pentru dimensionare, va stau la dispozitie tabele cu valorile
de sarcina

Gratare presate pietonale

Gratare presate carosabile (automobile/camioane)

Gratare presate carosabile (stivuitoare)

Gratare presate-sudate SP

Zincat termic sau nezincat
Antialunecare

Pentru ca gratarele dv. sa se potriveasca locatiilor individuale,
MEA ofera o gama larga de variante speciale de fabricare.
Exemple

Ce e sigur, e sigur:
MEA ofera o gama variata
de sigurante pentru gratare.
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Va rugam, transmiteti prin fax la numarul: + 40 264 420 192

Expeditor:
Nume:

Adresa:

Numele persoanei de contact:

Telefon:
Fax:

E-mail:

Suprafata

Tip

Ochi

Dimensiunile barelor
de sustinere (SB)

sau

Sarcina

Dimensiune exterioara
Rama de montaj

Rama

Decupaje

Antialunecare

Suduri

Componente auxiliare

Cantitate totala

Locul livrarii

Termen de livrare dorit

Rugam transmiteti oferta prin

[0 zincata O nezincata

O Gratar standard
O Gratar presat

O Special
O Gratar plin
O Gratar presat si sudat

/ mm (SB/FB)

/ mm

kN/m”_ sau kN

X mm (SB/FB])
Oda O nu
O Profil in U O Platbanda
(exista eventuale desene?)
Lungime decupaj drept mm
Lungime decupaj rotund mm

O din otel inox

O Treapta
[ Gratar inox

[ fara

O Bara de sustinere [ Bara de umplere O Ambele

O m? O

bucati

O E-mail

O Fax

Schitele respectiv adnotérile Dvs.

(v3 rugdm sa exprimati dimensiunile in mm.)
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Locatii:

Germania Ucraina Franta

MEA Metal Applications GmbH MEA Metal Applications TOV MEA Metal Applications France S.A.S.U.
Sudetenstrafle 1 Nyzhnyodniprovska-Str. 8 Zone d'Activité d'Hellieule

86551 Aichach Camera 77 88100 Saint Dié des Vosges

Tel.: +49 (0) 82 51.91 0 69091 Zaporizhya Tel.: +33 3 29.56 80 04

Fax: +49 (0) 82 51.91 13 82 Tel.: +38 067.618 80 16 Fax: +33 3 29.56 84 52
info.gitterrostel@mea.de maxim.byelozyorovldmea.de evelyne.heller@fr.mea.de

Republica Ceha

MEA Meisinger s.r.o.
Domazlicka ul. €. 180
31804 Plzen

Tel.: +04 20 377.49 42 74
Fax: +04 20 377.49 42 44

stanislav.vricanldcz.mea.de






